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5. Obligaciones del patrón
5.1 Mostrar a la autoridad del trabajo, cuando ésta así lo solicite, los 
documentos que la presente Norma le obligue a elaborar o poseer.
5.2 Contar con el análisis de riesgos potenciales para las actividades de 
soldadura y corte que se desarrollen en el centro de trabajo, de acuerdo a lo 
establecido en el Capítulo 7 y adoptar las condiciones de seguridad e 
higiene correspondientes, de conformidad con lo que establece el Capítulo 
8.
5.3 Informar a los trabajadores que realicen actividades de soldadura y 
corte sobre los riesgos a los que se exponen, a través de carteles, folletos, 
guías o de forma verbal; la información debe darse por lo menos dos
veces al año y llevar un registro que contenga al menos, nombre y firma de 
los trabajadores que recibieron la información, así como la fecha, tema y 
nombre de la persona que la proporcionó.



3

Obligaciones del patrónObligaciones del patrón

5.4 Contar con el programa para las actividades de soldadura y corte de conformidad con lo que se
establece en el apartado 9.1 de la presente Norma. Adicionalmente, debe incluir los procedimientos 
y controles específicos establecidos en el apartado 9.2, en caso de contar con áreas de trabajo, 
espacios confinados, procesos (provisionales o en caso de mantenimiento) o recipientes donde 
existan polvos, gases o vapores inflamables o explosivos que representen peligro para los 
trabajadores.
5.5 Contar con los procedimientos de seguridad para que sean aplicados por los trabajadores que 
desarrollan actividades de soldadura y corte de conformidad con lo que se establece en el Capítulo 
10 de la presente Norma.
5.6 Capacitar y adiestrar al menos una vez por año a los trabajadores que desarrollan actividades 
de soldadura y corte, y al supervisor que vigila la aplicación de los procedimientos de seguridad, 
tomando como base los procedimientos de seguridad e higiene incluidos en el programa de 
soldadura y corte a que se refiere el Capítulo 9 de la presente Norma.
5.7 Establecer controles específicos para las actividades de soldadura y corte que se realicen en 
recipientes, espacios confinados o subterráneos y en donde existan polvos, gases o vapores 
inflamables o explosivos que representen peligro para los trabajadores, de conformidad con el 
apartado 9.2.
5.8 Autorizar por escrito a los trabajadores que realicen actividades de soldadura y corte en áreas 
de riesgo como: áreas controladas con presencia de sustancias inflamables o explosivas, espacios 
confinados, alturas, sótanos, subterráneos, y aquéllas no designadas específicamente para estas 
actividades.
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5.9 Supervisar que las actividades de soldadura y corte en lugares peligrosos (alturas, 
espacios confinados, sótanos, subterráneos, áreas controladas con presencia de 
sustancias inflamables o explosivas, otros) se realicen en condiciones de seguridad e 
higiene.
5.10 Contar con un procedimiento de rescate para alturas, sótanos, subterráneos, 
espacios confinados o en recipientes donde existan polvos, gases o vapores 
inflamables o explosivos de conformidad con el Capítulo 11.
5.11 Capacitar y adiestrar, al menos una vez por año, al personal asignado para realizar 
las actividades de rescate de trabajadores accidentados en alturas, subterráneos o 
espacios confinados con base en los procedimientos establecidos en el Capítulo 11.
5.12 Contar con materiales y equipo para realizar el rescate de los trabajadores 
accidentados en alturas, subterráneos o espacios confinados.
5.13 Capacitar, adiestrar y autorizar a los trabajadores para dar el mantenimiento 
preventivo y, en su caso, correctivo, al equipo y maquinaria utilizada en las actividades 
de soldadura y corte del centro de trabajo.
5.14 Proporcionar a los trabajadores el equipo de protección personal considerado en el 
Capítulo 8, inciso c), y el que se determine con base en el análisis de riesgos 
potenciales, y capacitarlos sobre su uso, mantenimiento y reemplazo.
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5.15 Someter a exámenes médicos específicos a los trabajadores que 
realicen actividades de soldadura y corte, según lo establezcan las normas 
oficiales mexicanas que al respecto emita la Secretaría de Salud. En caso 
de no existir normatividad de la Secretaría de Salud, el médico de la 
empresa determinará el contenido de los exámenes médicos que se 
realizarán con una periodicidad de al menos una vez cada doce meses, y la
vigilancia a la salud que se deba aplicar, mismos que quedarán asentados 
en el expediente médico que, para tal efecto, se tenga del trabajador.
5.16 Contar con los procedimientos que permitan brindar la atención a un 
posible accidentado durante las actividades de soldadura y corte. Cuando 
asigne personal para proporcionar los primeros auxilios, debe capacitarlo y 
adiestrarlo en esta materia, al menos una vez por año.
5.17 Contar con un botiquín de primeros auxilios en el área donde se 
desarrollen actividades de soldadura y corte, en el que se deben incluir los 
materiales que se requieran de conformidad con el análisis de riesgos 
potenciales.
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6.1 Participar en la capacitación proporcionada por el patrón.
6.2 Desarrollar sus actividades de acuerdo a los procedimientos 
contenidos en el programa específico de seguridad e higiene, y a las 
condiciones de seguridad e higiene establecidas en esta Norma.
6.3 Utilizar el equipo de protección personal de acuerdo a las 
instrucciones de uso y mantenimiento proporcionadas por el patrón.
6.4 Realizar las actividades de soldadura y corte sólo si cuenta con la 
capacitación y, en su caso, con la autorización correspondiente.
6.5 Someterse a los exámenes médicos específicos que el patrón 
indique para valorar su estado de salud al menos cada doce meses.
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El análisis de riesgos potenciales debe contener al menos lo siguiente:

a) La identificación de los procesos y áreas de trabajo en donde se lleven a cabo las 
actividades de soldadura o corte;
b) La relación de los equipos, materiales base, materiales de aporte y gases combustibles 
que se emplean para soldar o cortar;
c) La determinación de las condiciones peligrosas, incluyendo las emergencias que se 
puedan presentar en el equipo o maquinaria que se utilice (ejemplo: fuga de gases 
comprimidos en el procedimiento de soldadura y corte);
d) La determinación de los agentes químicos y físicos que se produzcan y que generen 
contaminación en el medio ambiente laboral;
e) El tipo de riesgo al que se enfrentan los trabajadores (directo o indirecto) y el tiempo de 
exposición;
f) Un listado de los daños a la salud que incluya la relación causa efecto por la exposición 
a humos, vapores, radiaciones no ionizantes (infrarroja, ultravioleta y la luz brillante, entre 
otras), ruido, descargas eléctricas, cambios bruscos de temperatura, explosiones o 
atmósferas no respirables. Ver ejemplo en la guía de referencia I;
g) La identificación de las partes del cuerpo que requieren protección para evitar daños a 
la salud de los soldadores o cortadores;
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h) Los medios de control para minimizar o eliminar el riesgo en:
1) El trabajador (equipo de protección personal que se requiere para 

controlar la exposición de los soldadores);
2) Las áreas de trabajo (ventilación natural o artificial, por ejemplo 

extractores de aire), la protección que se requiere para evitar daños 
a terceros, para controlar los conatos de incendio que puedan 
presentarse o para controlar la presencia de agentes químicos, 
entre otros, y

3) En caso de accidente, el listado del contenido mínimo del botiquín de 
primeros auxilios. En caso de requerirse, los equipos y materiales 
para aplicar los procedimientos de rescate en alturas,

subterráneos o espacios confinados, de conformidad con el capítulo 11;
i) El equipo de soldadura y corte;
j) La identificación de áreas con atmósferas no respirables, y
k) La necesidad de aplicar procedimientos de rescate en alturas, 

subterráneos o espacios confinados, conforme al Capítulo 11.
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a) Contar con un extintor tipo ABC que sea de la capacidad acorde al análisis de riesgos potenciales, en un radio 
no mayor a 7 metros, en el área donde se desarrollen las actividades de soldadura y corte;
b) Contar con casetas de soldar o con mamparas para delimitar las áreas en donde se realicen actividades de 
soldadura o corte;
c) Utilizar, al menos, el siguiente equipo de protección personal conforme al proceso de soldadura o corte que se 
emplee: caretas o lentes con sombra de soldador, protección facial, capuchas (monjas), respirador para humos, 
peto (mandil), guantes para soldador, polainas, mangas y zapatos de seguridad;
d) Revisar que los equipos y elementos de seguridad acoplados a los cilindros que contengan gases combustibles 
estén en condiciones de funcionamiento. Los resultados de la revisión se deben registrar en una bitácora donde 
se precise el número de serie, lote, marca y modelo de los equipos y elementos de acoplamiento, así como el 
estado que presentan en lo que se refiere a su hermeticidad y limpieza (libre de grasa);
e) Prohibir la utilización de reguladores de presión reconstruidos;
f) Aplicar los procedimientos de seguridad que incluyan las medidas necesarias para impedir daños al personal 
expuesto y las acciones que se deben aplicar antes, durante y después en los equipos o áreas donde se 
realizarán las actividades de soldadura y corte;
g) Colocar señales, avisos, candados o etiquetas de seguridad, de acuerdo a lo establecido en la NOM-004-
STPS-1999 y en la NOM-026-STPS-1998, en las instalaciones eléctricas que proporcionen energía a los equipos 
de soldadura y corte, y restringir el paso a las áreas en las que se realizan las actividades de soldadura y corte, y
h) Contar con ventilación natural o artificial antes y durante las actividades de soldadura y corte en las áreas de 
trabajo.
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9. Requisitos del programa de actividades de soldadura y corte

9.1 Se debe contar con un programa de actividades de soldadura y corte que al menos incluya:
a) Actividad de soldadura y corte (permanente o temporal);
b) Procedimiento de soldadura y corte;
c) Tipo de riesgo;
d) Procedimiento de seguridad;
e) Procedimiento de autorización y persona(s) que autoriza(n), según sea el caso;
f) Fecha de autorización;
g) Duración o periodo;
h) Área de trabajo, y
i) Nombre del personal que supervisará al trabajador que realizará las actividades de soldadura y corte 
conforme a los procedimientos establecidos.
9.2 Para todas aquellas áreas de trabajo, espacios confinados, subterráneos, procesos (provisionales o en 
caso de mantenimiento) o recipientes donde existan polvos, gases o vapores inflamables o explosivos que 
representen peligro para los trabajadores, el programa de actividades de soldadura y corte debe incluir 
además los siguientes procedimientos y controles específicos:
a) Procedimiento para detectar atmósferas explosivas, irritantes o no respirables, cuando aplique;
b) Controles específicos para evitar atmósferas explosivas o no respirables, y
c) Procedimiento de rescate..
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